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The first body, containing the liquid, has a resilient surface containing 
recesses in a random pattern and into which the liquid is delivered. The 
pressure generated by contact with the second body, which also has surface 
recesses, forces the liquid into the latter recesses. 

The liquid can be printing ink, while a washing roller forms the first body and 
a rotogravure cylinder the second. Alternatively, glue can form the liquid. 
The recesses can be more than 20 microns deep, and the thickness of the 
resilient surface can be greater than the depth of the recesses. 
USE/ADVANTAGE - It is used particularly in printing press. Provides for 
even washing and no fluffing of rollers, together with improved liquid 
transfer. (Dwg.0/3) 
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A method for transferring liquid media to an engraved cylinder having a 
surface structure with indentations by means of a liquid-feeding roller 
wherein said liquid-feeding roller has a non-rigid, but dimensionally stable 
surface, characterised in that said liquid medium is first conveyed in 
indentations of the surface of said liquid-feeding roller having a surface 
roughness of > 20 mu m wherein said indentations form an irregular, random 
pattern and then said non-rigid, but dimensionally stable surface of said 
liquid-feeding roller, by pressure resulting from contact with said engraved 
cylinder, is deformed such that said liquid medium is brought from said 
randomly distributed indentations of said liquid-feeding roller into said 
indentations on the surface of said engraved cylinder by the action of the 
pressure involved. (Dwg.0/3) 
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© Verfahren zur Ubertragung fliissiger Medien von einem Festkorper auf einen anderen sowie 
Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 
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© Verfahren zur Ubertragung flussiger Medien von 
einem ersten Festkorper auf einen zweiten Festkor- 
per, der eine Oberflachenstruktur aufweist, wobei 
das flussige Medium durch den ersten Festkorper, 
der eine nachgiebige, aber formstabile Oberflache 
aufweist, zunachst in Vertiefungen der Oberflache 
des ersten Festkorpers transportiert wird, wobei die- 
se Vertiefungen ein unregelmafiiges zufalliges (sto- 
chastisches) Muster bilden und durch aus Beruhrung 
mit dem zweiten Festkorper resultierendem Druck 
die nachgiebige, aber formstabile Oberflache des 
ersten Festkorpers derart verformt wird, da6 das 
flussige Medium durch die damit verbundene Druck- 
einwirkung aus den stochastisch verteilten Vertiefun- 
gen des ersten Festkorpers in die Vertiefungen der 
Oberflache des zweiten Festkorpers verbracht wird. 
Die Vorrichtung zur Durchfuhrung des erfindungsge- 
maGen Verfahrens ist entweder ganz oder zumindest 
oberflachlich aus einem nachgiebigen, aber formsta- 
bilen Material aufgebaut und besitzt eine Oberfla- 
chenstruktur, die ein unregelmaBiges, zufalliges (sto- 
chastisches) Muster bildet mit einer Rauhtiefe von 
R z > 20 urn. 
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Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein 
VeMahren zur Ubertragung flussiger Medien von 
einem ersten Festkorper auf einen zweiten Fest- 
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eine Vorrichtung zur Durchfuhrung dieses Verfah- 
rens. 

Zur Auftragung von flussigen Medien auf Fest- 
korper werden ublicherweise Bursten und Pinsel 
verwendet. Im Bereich der Drucktechnik werden 
zur Ubertragung von flussigen Medien, insbesonde- 
re Druckfarben, auf die Druckwalzen auch andere 
walzenformige Korper verwendet, so zum Beispiel 
im Tiefdruckverfahren sogenannte Anspulwalzen. 
Dabei wird das flussige Druckmedium, ublicherwei- 
se Druckfarbe, aus dem Farbbehalter durch die 
Anspulwalze aufgenommen und auf den Tiefdruck- 
zylinder ubertragen. Der sogenannte Tiefdruckzy- 
linder enthalt Oberflachenstrukturen wie beispiels- 
weise "Napfchen", die mit der betreffenden Druck- 
farbe gefutlt werden. Sofern im Tiefdruckverfahren 
die Druckfarbe durch die Anspulwalze an den Tief- 
druckzylinder verbracht wird, werden dafur plusch- 
bezogene Walzen oder gummierte Walzen mit in 
Umfangsrichtung eingeschliffenem Rillenprofil ein- 
gesetzt. Bei den pluschbezogenen Walzen zieht 
die Druckfarbe in den Pluschbezug ein und uber- 
schussige Farbe wird dann durch Abrollen auf dem 
Tiefdruckzylinder in die Napfchen gebracht. Ahn- 
lich verhalt es sich mit den Gummiwalzen, die 
Profile in Umlaufrichtung aufweisen. In den Rillen 
des Profils wird Farbe auf den Tiefdruckzylinder 
transportiert. 

Als Nachteil der bisher eingesetzten Anspul- 
walzen wirkt sich beispielsweise das Ausflusen der 
pluschbezogenen Walzen aus. Gravierender ist je- 
doch der Nachteil, daB pluschbezogene Walzen 
durch den Flussigkeitsdruck vor dem Walzenspalt 
durchrutschen. Dadurch ist eine gleichmaBige An- 
spulung nicht gewahrleistet. AuBerdem ist das Rei- 
nigen und Neubeziehen der Walzen mit Pluschbe- 
zugen relativ aufwendig: Bei geschliffenen Profil- 
walzen, zum Beispiel solchen mit Rillenprofilen, 
kann das Rillenprofil das Druckbild uberiagern, so 
daB in den Druckerzeugnissen das Rillenprofil ab- 
gebildet werden kann. 

Aus der DE 37 06 011 A1 geht ein Kurzfarb- 
werk hervor, bei dem die auf einem Plattenzytinder 
zu ubertragende Farbe entsprechend dem jeweili- 
gen Farbbedarf gesteuert werden kann, indem eine 
Rasterwalze mit einer kompressiblen Tragerschicht 
verwendet wird. Dabei erfolgt durch Deformierung 
der Napfchentiefe der Tragerschicht eine Volumen- 
veranderung und somit eine Veranderung der zu 
ubertragenden Farbmenge. Dabei handelt es sich 
um eine sogenannte Rasterwalze, die nur eine defi- 
nierte Farbmenge zu ubertragen hat. Es handelt 
sich hierbei um eine Dosiereinrichtung. 



Diese Walze soil also dafur sorgen, daB keine 
Uberfullung auf der Walze erfolgt, die mit Farbe 
versorgt werden soli. Das Farbwerk wird im soge- 
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5 Hochdruck eingesetzt. 

Die GB-PS 729 561 betrifft Verbesserungen 
von Druckverfahren durch Verwendung einer Walze 
mit stochastischer Oberflache, wodurch das Entste- 
hen eines Ubermuster durch Uberlagerung zweter 

10 gleichmaBiger Muster verhindert werden soli. An- 
spulwalzen fur das Tiefdruckverfahren werden je- 
doch nicht erwahnt. 

Die fur das Beispiel der Druckindustrie be- 
schriebenen Nachteile ergeben sich fur alle ent- 

15 sprechenden Anwendungsbereiche, in denen flussi- 
ge Medien von einem Festkorper auf einen zweiten 
Festkorper ubertragen werden. 

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe 
besteht darin, ein Verfahren bereitzustellen und 

20 eine Vorrichtung zu schaffen, die die eingangs ge- 
nannten Nachteile des Standes der Technik ver- 
meidet und eine bessere Ubertragung eines flussi- 
gen Mediums von einem Festkorper auf den ande- 
ren ermoglichen. 

25 ErfindungsgemaB gelost wird diese Aufgabe 

durch ein Verfahren gemaB den Merkmalen des 
Anspruchs 1 . Die Unteranspruche 2 und 3 betreffen 
bevorzugte Ausfuhrungsformen des erfindungsge- 
maBen Verfahrens. Der Anspruch 4 betrifft eine 

30 Vorrichtung zur Durchfuhrung des erfindungsgema- 
Ben Verfahrens, wobei die folgenden Unteranspru- 
che bevorzugte Ausfuhrungsformen der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung darstellen. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren zur Ubertra- 

35 gung flussiger Medien in einem ersten Festkorper 
auf einen zweiten Festkorper nutzt in vorteilhafter 
Weise die Effekte, die sich aus der stochastischen 
Oberflachenstruktur des ersten Festkorpers, der 
das flussige Medium auf den zweiten ubertragt, 

40 ergibt. Durch die Vertiefungen in der Oberflache 
des ersten Festkorpers wird ausreichend flussiges 
Medium an den zweiten Festkorper herangebracht, 
so daB dieser mit flussigem Medium ausreichend 
benetzt wird. Durch das elastische Verhalten der 

45 Oberflache des ersten Festkorpers wird das durch 
die Vertiefungen gebildete Prof i I des ersten Fest- 
korpers im Spalt zwischen dem ersten und zweiten 
Festkorper zusammengedruckt Dadurch entsteht 
ein hydrostatischer Druck in diesem Spalt, da das 

so angespulte flussige Medium nach auBen gedruckt 
wird. Das flussige Medium wird durch den hydro- 
statischen Druck in die Vertiefungen des zweiten 
Festkorpers gedruckt. Die Voraussetzung dabei ist 
jeweils, daB das Gesamtvolumen der Vertiefungen 

55 des zweiten Festkorpers geringer ist als dasjenige 
des ersten Festkorpers. Dann kann soviel Flussig- 
keit ubertragen werden, daB samtliche Vertiefungen 
gefullt werden. 
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Ubertragen auf die Probleme, die in der Druck- 
industrie auftreten, bedeutet dies, daB durch die 
Vertiefung in den Profilen der Anspulwalze immer 
ausreichende Mengen an Druckfarbe an den Tief- 
druckzylinder gebracht werden, so daB ein zwangs- 
weises Befullen der Napfchen des Tiefdruckzylin- 
ders gewahrleistet wird. Dabei sorgen die hochste- 
henden Profilteile der Anspulwalze fur ein ausrei- 
chendes kraftschlussiges Mitnahmeverhalten der 
Anspulwalze durch den Tiefdruckzylinder. Das ela- 
stische Verhalten der elastischen aber formstabilen 
Oberflache gewahrleistet das Zusammendrucken 
des Prof i Is im Walzenspalt. Dadurch entsteht ein 
hydrostatischer Druck im Walzenspalt, da die ange- 
spulte Farbe nach aufien gedruckt wird. Die Druck- 
farbe wird durch den hydrostatischen Druck in das 
Napfchen gepreBt. Vorteilhaft wirkt sich dabei aus, 
daB Restfarbe, die im Napfchen verblieben ist und 
nicht auf die Druckvorlage ubertragen wurde, aus- 
gespult wird. Die Anspulwalze laBt sich leicht mit 
entsprechenden Losemitteln reinigen. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform des er- 
findungsgemaBen Verfahrens konnen neben Druck- 
farben auch andere flussige Medien als Druckfarbe, 
so zum Beispiel flussige Kleber wie Haftkleber oder 
Leim, auf andere Gegenstande ubertragen werden. 
Die erfindungsgemaBe Vorrichtung, die insbeson- 
dere zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen 
Verfahrens geeignet ist, besteht entweder vollstan- 
dig aus einem nachgiebigen aber formstabilen Ma- 
terial Oder besteht mindestens aus einer Oberfla- 
chenschicht aus einem nachgiebigen aber formsta- 
bilen Material. Dieses Material weist in der Oberfla- 
che Vertiefungen auf, die ein unregelmafiiges, zu- 
falliges (stochastisches) Muster bilden und eine 
Rauhtiefe R 2 > 20 urn aufweist. Der R 2 Wert ist 
gemaB DIN 4768 definiert. 

Als Festkorper kommen alle zur Ubertragung 
von flussigen Medien geeignete dreidimensionale 
Gestaltungen in Betracht. Vorzugsweise bildet die 
erfindungsgemaBe Vorrichtung einen zylindrischen 
Korper wie eine ein- oder mehrschichtige Walze 
oder Hulse. Dabei ist mindestens die auBerste 
Schicht des zylindrischen Korpers aus dem nach- 
giebigen aber formstabilen Material geformt. Als 
Oberflachenmaterialien haben sich insbesondere 
elastomere Werkstoffe wie Poly-Urethane, Gum- 
men auf synthetischer und naturlicher Basis, Block- 
copolymerisate und ahnliche bewahrt. 

Insbesondere kommen die foigenden elastome- 
ren Materialien in Betracht wie Polyacrylat-Kaut- 
schuk (Kurzbezeichnung nach ASTM D-1418-79 
ACM), Chlorpolyethylen-Kautschuk (CM), Chlor- 
sulphonyl-Polyethylen-Kautschuk (CSM), Ethylen- 
Propylen-Dien-Kautschuk (EPDM), Ethylen-Propy- 
len-Kautschuk (EPM) und Fluor-Kautschuk (FKM). 
Neben den vorgenannten Kautschuken der soge- 
nannten M-Gruppe mit gesattigten Kohlenstoff- 
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Hauptketten kommen insbesondere solche der so- 
genannten O-Gruppe mit Sauerstoff in der Haupt- 
kette in Betracht wie Epichlorhydrin-Kautschuk 
(CO), Epichlorhydrin-Copolymer-Kautschuk (ECO) 

5 und PropylenoxidCopolymer-Kautschuk (GPO); 
weiterhin kommen Kautschuke der sogenannten R- 
Gruppe in Betracht, die eine ungesattigte Kohlen- 
wasserstoffkette aufweisen wie Butadien-Kautschuk 
(BR), Chlorpren-Kautschuk (CR), Isobuten-lsopren- 

10 Kautschuk (MR), Brombutyl-Kautschuk (BUR), Chlor- 
butyl-Kautschuk (CIIR), Isopren-Kautschuk (IR), Ni- 
tril-Butadien-Kautschuk (NBR), Natur-Kautschuk 
(NR) und Styrol-Butadien-Kautschuk (SBR). Des 
weiteren kommen Kautschukarten der sogenannten 

75 Q-Gruppe in Betracht, die Silicon in der Hauptkette 
aufweisen. Dies sind Fluor-Silicon-Kautschuk 
(FVMQ), Methyl-Phenyl-Silicon-Kautschuk (PMQ), 
Methyl-Phenyl-Vinyl-Silicon-Kautschuk (PVMQ), 
Methyl-Silicon-Kautschuk (MQ) und Methyl-Vinyl- 

20 Silicon-Kautschuk (VMQ); daneben kommen aus 
der sogenannten U-Gruppe der Kautschukarten, die 
Kohlenstoff, Sauerstoff und Stickstoff in der Haupt- 
kette aufweisen, die foigenden in Betracht wie Po- 
lyester-Urethane (AU) sowie Polyether-Urethane 

25 (EU). 

Sofern nur die auBerste Schicht aus den ge- 
nannten Materialien aufgebaut ist, ist es vorteilhaft, 
daB die Dicke dieser Schicht groBer ist als die 
Rauhtiefe. 

30 Die Oberflachenstrukturen bilden ein unregel- 

maBiges zufalliges (stochastisches) Muster. Dabei 
konnen Ober flachenstrukturen hinsichtlich der 
GroBe der Vertiefungen und Erhebungen sowie hin- 
sichtlich deren Anordnung auf der Oberflache un- 

35 terschieden werden. Von geschlossenen Profilen ist 
dann die Rede, wenn die Erhebungen quasi im 
Sinne von Hohenlinien in sich nicht unterbrochen 
sind, wahrend von offenen Profilen gesprochen 
wird, wenn die Erhebungen grundsatzlich durch 

40 Vertiefungen unterbrochen sind. So hat sich her- 
ausgestellt, daB zur Ubertragung von Flussigkeiten 
mit geringer Oberflachenspannung geschlossene 
Prof i Ist rukturen besser geeignet sind, wohingegen 
offene Feinprofile fur Flussigkeiten mit hoherer 

45 Oberflachenspannung gunstiger sind. Geschlosse- 
ne Profilstrukturen bauen auch den Druck zur Uber- 
tragung des flussigen Mediums in den zweiten 
Festkorper besser auf, da das flussige Medium aus 
den Rillen nicht ohne weiteres entweichen kann. 

so Auf der anderen Seite findet sich bei offenen Ril- 
lenstrukturen ein besserer Mitnahmeeffekt des flus- 
sigen Mediums. 

Vorteilhafterweise betragt die Aufnahmefahig- 
keit der Oberflache der erfindungsgemaBen Vor- 

55 richtung mit der stochastischen Oberflachenstruktur 
etwa das Doppelte Volumen des letztlich zu uber- 
tragenden Mediums. Vorzugsweise betragt die Auf- 
nahmefahigkeit der Oberflache mindestens 10 

3 
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ml/m 2 . 

Fur den Bereich der Druckindustrie wird die 
erfindungsgemaBe Vorrichtung mit einer elasti- 
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kleidet, die so dick ist, daB die elastischen Eigen- 
schaften des Materials, die das flexible Ausweichen 
des Stoffes auf Druckbelastung aus der Anstellung 
gegen einen harteren Korper gewahrleistet, genutzt 
werden konnen. Die Oberflache des Festkorpers 
zur Ubertragung wird so strukturiert, daB eine be- 
stimmte Menge des zu ubertragenden flussigen 
Mediums in den Vertiefungen der Oberflache des 
Festkorpers mitgenommen werden kann. Vorzugs- 
weise sind die erhabenen Teile in der Oberflachen- 
struktur der erfindungsgemaBen Vorrichtung so di- 
mensioniert, daB sie nicht in die Vertiefungen der 
Struktur des zweiten Festkorpers, zum Beispiel des 
Tiefdruckzylinders, eindringen konnen, um die 
Napfchen des Tiefdruckzylinders nicht auszuquet- 
schen. 

Der Anstellweg der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung und dem Tiefdruckzyiinder zueinander 
wird so gewahlt, daB die elastische Oberflache der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung flexibel ausweicht 
und der Anstellspalt zwischen Vorrichtung und Tief- 
druckzyiinder verbreitert wird. 

Durch das Ausweichen der elastischen Be- 
schichtung im Anstellspalt, vor allem der relativ 
kleinen erhabenen Elemente der Oberflachenstruk- 
tur der erfindungsgemaBen Vorrichtung, gerat das 
Medium zwangsweise in die Vertiefungen der 
Oberflachenstruktur des zweiten Festkorpers, bei- 
spielsweise des Tiefdruckzylinders. Das mitge- 
schleppte flussige Medium erfahrt eine Erhohung 
des hydrostatischen Druckes gegenuber dem Nor- 
malzustand. Dadurch wird das zu ubertragende 
flussige Medium zwangsweise in die Vertiefungen 
der Oberflachenstruktur des zweiten Festkorpers, 
zum Beispiel des Tiefdruckzylinders, gepreBt. 
Durch die Wahl der Oberflachenbeschaffenheit, 
insbesondere der Aufnahmefahigkeit der Oberfla- 
che der erfindungsgemaBen Vorrichtung, laBt sich 
die Menge des zu ubertragenden flussigen Me- 
diums einstellen. Daruber hinaus gewahrleistet die 
Struktur in der Oberflache der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung (Profilierung) ein kraftschlussiges Mit- 
nehmen durch den zweiten Festkorper, zum Bei- 
spiel den Tiefdruckzyiinder. 

Die Figuren 1 bis 3 zeigen verschiedene Ober- 
flachenmuster der erfindungsgemaBen Vorrichtung. 
Dabei zeigt Figur 1 ein Grobprofil mit einer Profil- 
tiefe von 0,5 bis 1 ,0 mm als geschlossenes stocha- 
stisches Oberflachenmuster. Die Figuren 2 und 3 
zeigen hingegen offene Kornmuster als offene sto- 
chastische Oberflachenstruktur. Dabei zeigt das in 
Figur 2 dargestellte offene Kornraster eine feinere 
Struktur als dasjenige in Figur 3. 



Die Oberflachenstruktur der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung wird vorzugsweise mittels laserop- 
tischen Verfahren hergestellt. Dabei wird eine ein 
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5 Markieren mittels eines Laserstrahls auf die Ober- 
flache der erfindungsgemaBen Vorrichtung ubertra- 
gen. Alternativ kann die aufiere Oberflache mit 
einer stochastischen Oberflache versehen werden, 
um danach mit anderen Teilen zur erfindungsge- 

10 maBen Vorrichtung zusammengefugt zu werden. 

Bei Anwendung der erfindungsgemaBen Vor- 
richtung in der Druckindustrie haben sich die fol- 
genden Kriterien als positiv herausgestellt: Im Lich- 
terbereich ist die Menge der auftretenden Missing- 

75 Dots im Vergleich zu Anspulwalzen mit regelrnaBi- 
ger Oberflachenstruktur geringer; die Verwendung 
der erfindungsgemaBen Vorrichtungen als Anspul- 
walzen fuhren zu einer hoheren Farbdichte (durch 
Reflektion gemessene Schichtdicke der Farbe) des 

20 Drucks, die bis zu 20 % hoher liegt als bei der 
Verwendung ohne erfindungsgemaBe Anspulprofil; 
die erfindungsgemaBen Vorrichtungen als Anspul- 
walzen konnen bei Druckwerken mit oder ohne 
elektrostatischer Druckunterstutzung eingesetzt 

25 werden. Weiterhin wirkt sich die geringere Spritz- 
neigung der mit der erfindungsgemaBen Oberfla- 
che versehenen Anspruhwalze und die damit er- 
zielbaren hoheren Druckgeschwindigkeiten vorteil- 
haft aus. 

30 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Ubertragung flussiger Medien 
von einem ersten Festkorper auf einen zweiten 

35 Festkorper, der eine Oberflachenstruktur auf- 

weist, wobei das flussige Medium durch den 
ersten Festkorper, der eine nachgiebige, aber 
formstabile Oberflache aufweist, zunachst in 
Vertiefungen der Oberflache des ersten Fest- 

40 korpers transportiert wird, wobei diese Vertie- 

fungen ein unregelmaBiges zufalliges (stocha- 
stisches) Muster bilden und durch aus Beruh- 
rung mit dem zweiten Festkorper resultieren- 
den Druck die nachgiebige, aber formstabile 

45 Oberflache des ersten Festkorpers derart ver- 

formt wird, daB das flussige Medium durch die 
damit verbundene Druckeinwirkung aus den 
stochasttsch verteilten Vertiefungen des ersten 
Festkorpers in die Vertiefungen der Oberflache 

so des zweiten Festkorpers verbracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , wobei das flussige 
Medium Druckfarbe, der erste Festkorper eine 
Anspulwalze und der zweite Festkorper ein 

55 Tiefdruckzyiinder ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, wobei das flussige 
Medium ein Kleber wie Haftkleber oder Leim 



BNSDCCID: <EP 059401 6A1_I_> 



i 



EP 0 594 016 A1 



ist, mit dem Gegenstande versehen werden. 

4. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach einem der Anspruche 1 bis 3, die entwe- 

der vollstandig aus einem nachgiebigen, aber 5 
formstabilen Material bestehen oder oberflach- 
lich ein solches Material aufweisen und in Mu- 
stern angeordnete Vertiefungen aufweisen, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Vertiefungen in 
der Oberflache der Vorrichtung ein unregelma- 10 
Biges, zufalliges (stochastisches) Muster bilden 
und eine Rauhtiefe R 2 > 20 am, insbesondere 
> 50 urn, aufweisen. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 75 
zeichnet, daB sie einen zylindrischen Korper 
bildet, der entweder ganz aus dem nachgiebi- 
gen oder formstabilen Material geformt ist oder 
dessen Oberflache aus dem nachgiebigen 
oder formstabilen Material gefertigt ist, dessen 20 
Dicke grofier ist als die Rauhtiefe der Vertie- 
fungen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zylindrische Korper eine ein- 25 
oder mehrschichtig aufgebaute Walze oder 
Hulse ist. 

7. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 30 
die nachgiebige, aber formstabile Oberflache 

aus elastischen Werkstoffen wie elastomeren 
Kunststoffen, Kautschuken der M-, O-, R-, Q- 
sowie U-Gruppe, besteht 

35 

8. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Oberflachenstruktur aus einem offenen 
oder geschlossenen stochastisch verteilten 
Muster der Vertiefungen besteht. 40 

9. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Oberflache ein Flussigkeitsvolumen von 
etwa dem Doppelten des Volumens des zu 45 
ubertragenden Mediums aufnehmen kann. 

10. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 
spruche 4 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB 

die Oberflache mindestens 10 ml/m 2 aufneh- 50 
men kann. 
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